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das etapas do processo de fundicao uma das
5 importante e a do ciclo do forno;

. clo forno 0s seguintes itens:
» Capacidade métrica e térmica do forno;
s [amanho dos tubos;

s Ouantidade de thibos a seremitiratacos;
» Tempo de tratamento térmico;

» Temperatura e massa termica;

e Uso de programadores de'temperatura.



roJPmru 10s  ciclos mdequados‘

s O que € descanbonizacao?
 C + O = CO (monoxido de carbono)
» C + O + O = CO2'(dioxido de cartyono)

o Importancia da descanboniza
— Liberagao do Enxofre (S)i
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Ciclo inacdde|tflefeeloio)gale

s (COMO reconhecer?
® Presenca de cinzas no forno

e Revestimento acinzentado

s com coloracaoc amarelada

* Pequena quantidade de cera no coletor
e Revestimento aderente

e Intensa presenca de gas no troncoe

e Intensa presencga de chamas no forno
e Pecas com porosidade gasosa (ntivem)
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— Esta fungéo devera ser efetuada pelo jito

— A solidificacao deve ser guiada da peca em
direcao ao jito

— A ultima parte a solidificar-se fica comi poros de
retracao
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rMacao das pecas
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